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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

для заказа реакторного оборудования
Таблица для определения типа аппарата
	1.
	Назначение реактора
	

	1.1.
	Наименование продукта
	

	1.2.
	Вязкость продукта (аналог по вязкости)
	

	1.2.1.
	Агрессивность продукта и наименования агрессивных, компонентов
	

	1.2.2.
	Диапазон изменения Рh
	

	1.2.3.
	Взрывоопасность и (или) пожароопасность продукта
	

	1.2.4.
	Наименования взрывоопасных и (или) пожароопасных компонентов
	

	1.2.5.
	% содержание опасных компонентов
	

	1.2.6.
	Категория помещения
	

	1.2.7.
	Материалы:

контактирующие с продуктом
	

	
	не контактирующие с продуктом
	

	1.2.8.
	Моющие вещества для очистки оборудования, их физико-химические свойства
	

	
	Особые требования
	

	1.3.
	Параметры помещения 
	

	1.3.1.
	Допустимая нагрузка на основание (несущая способность пола, перекрытий), максимальная масса оборудования с учетом технологических операций
	

	1.3.2.
	Габариты помещения ( план помещения в .dwg), предварительная схема расположения реакторного оборудования
	

	1.3.3
	Максимальные габариты оборудования по ширине и высоте, с учетом размеров монтажных проемов и грузоподъемности монтажного транспорта
	

	2. Параметры корпуса

	2.1
	Полный объем оборудования, м³
	

	2.2.
	Максимальный объем, м³
	

	2.3.
	Минимальный объем, м³
	

	2.4.
	Давление в корпусе на всех технологических стадиях, Bar
Избыточное- min-max
Вакуум- min-max
	

	2.5.
	Диапазон температуры на всех технологических стадиях, С°
	

	2.6.
	Форма крышки:

- эллиптическая

- плоская

- плоская с откидывающейся частью
	

	2.7.
	Форма днища:

- коническая

- эллиптическая

- плоская
	

	2.8.
	Особые требования
	

	3. Конструктивное исполнение корпуса

	3.1.
	Герметичное неразъемное (цельносварное), учесть возможность очистки и инспекции.
	

	3.2.
	Герметичное разъемное (фланцевое соединение крышки с корпусом)
	

	3.3.
	Герметичное, разъемное с механизированным подъемом крышки
	

	3.4.
	Негерметичное, с откидной плоской крышкой или со съемной крышкой
	

	3.5.
	Наличие рубашек:

теплообменная

термоизоляционная
	

	3.5.1.
	Теплоноситель рубашки
	

	3.5.2.
	Давление теплоносителя, min-max, Bar
	

	3.5.3.
	Температура теплоносителя, min-max, С°
	

	3.6.
	Стационарный, установлен на:

на боковых опорах

на нижних регулируемых опорах
	

	3.7.
	Мобильный корпус (передвижной)
	

	
	
	

	Наличие перемешивающих устройств

	4.1.1.
	Рамная мешалка со скребками
	

	4.1.2.
	Якорная мешалка
	

	4.1.3
	Импеллерная мешалка, расстояние от дна до импеллера
	

	4.1.4.
	Магнитная
	

	4.2.
	Расположение вала, привода мешалки:

Верхнее,

Боковое,

Донное

Смещенное от оси,

Наклонное
	

	4.3.
	Уплотнение вала
	

	4.4.
	Особые требования
	

	5. Гомогенизатор

	5.1.
	Встроенный (внутри корпуса)
	

	5.2.
	Выносной с байпасом
	

	5.3.
	Подкатной с байпасом
	

	5.4.
	Введение сыпучих в зону гомогенизации
	

	5.5.
	Особые требования
	

	5.6.
	Установка дополнительного насоса для:

Улучшения процесса перемешивания,

Устранения мертвых зон в трубопроводах во время приготовления и очистки,

Ускорения процесса выгрузки готового продукта, 

Предотвращение слеживания или пенообразования  
	

	6. Оснащение крышки

	6.1.
	Люк, форма, размеры (загрузка, ревизия, обслуживание) высота расположения от пола, мм
	

	6.2.
	Штуцера для установки, тип присоединения
	≥ Ду, мм

	6.2.1.
	предохранительного клапана
	

	6.2.2.
	манометра
	

	6.2.3.
	вакуумметра
	

	6.2.4.
	Загрузочных трубопроводов
	

	6.2.5.
	вакуума
	

	6.2.6.
	сжатого газа
	

	6.2.7.
	пара
	

	6.2.8.
	Дыхательного фильтра (С прогревом или без)
	

	6.2.9.
	Газоотводной трубки (наполнение, нагрев)
	

	6.2.10
	Установка заглубленной загрузочной трубы для уменьшения пенообразования
	

	6.2.11
	Установка моющей головки
	

	6.2.12
	Установка смотрового фонаря
	

	6.2.13
	Установка бесконтактного (ультразвукового) датчика уровня
	

	6.2.14
	Установка пробоотборников 
	

	6.2.15
	Резервные штуцеры
	

	6.3.
	Смотровой фонарь (стационарный), смотровое окно
	

	6.4.
	Загрузочная воронка
	

	6.5.
	Особые требования
	

	7. Оснащение днища

	7.1.
	Патрубок сливной (в пол, трап) с заглушкой
	Ду, мм

	7.2.
	Патрубок для вентиля нижнего спуска, высота от пола, мм
	Ду, мм

	7.3.
	Патрубок для пробоотборника, диаметр и высота от пола 
	

	7.4.
	Патрубок для нижней либо боковой загрузки ( для пенящегося продукта), высота от пола
	

	7.5.
	Патрубок ( увеличенного размера) для установки циркулирующего или загрузочного смесительного патрубка, высота от пола
	

	7.6.
	Смотровое окно, размеры, мм
	

	7.7.
	Патрубок установки термодатчика
	

	7.8.
	Особые требования
	

	8.Требования к обработке поверхностей

	8.1.
	Внутренних
	Ra ≥

	8.2.
	Наружных
	Ra ≥

	8.3.
	Наружных сварочных швов
	Ra ≥

	8.4.
	Пассивация перед отправкой оборудования 
	

	8.5.
	Пассивация перед запуском оборудования 
	

	8.6.
	Особые требования
	

	9. Очистка и мойка

	9.1.
	Очистка с разборкой
	

	9.2.
	Очистка WIP (мойка на месте, не автоматическая, частичная разборка )
	

	9.2.1.
	Головки, расположение:
	

	
	Статические
	

	
	Вращающиеся
	

	9.3.
	Конфигурация оборудования для CIP (автоматическая мойка на месте без демонтажа). 
	

	9.3.1.
	Установка станции CIP мойки
	

	9.4.
	Особые требования
	

	10. Штуцера теплообменной рубашки

	10.1.
	Подвода
	Ду, мм шт

	10.2.
	Отвода
	Ду, мм шт

	10.3.
	Соединение: фланцевое
	

	10.4.
	резьбовое
	

	10.5.
	Типа Tri-Clamp
	

	11. Измерение и контроль параметров

	11.1.
	Температура 
	

	11.2.
	Давление 
	

	11.3.
	Измерение скорости вращения верхней мешалки
	

	11.4.
	Измерение скорости вращения нижней мешалки
	

	11.5.
	Измерение прочих параметров
	

	11.6.
	Уровень интеграции контрольных параметров:

Индикация,

Регулировка (ручная),

Автоматический контроль,

Программа с возможностью изменения заказчиком,

Программа с возможностью изменения поставщиком,

Архивирование состояния оборудования и действий персонала на собственную память,

Архивирование состояния оборудования и действий персонала на внешнюю память и выход в защищенную сеть,

Соответствие требованиям CFR 21 part 11
	

	12. Пульт управления

	12.1
	Наружное исполнение (согласование места установки на оборудовании или стене)
	

	
	Внутреннее исполнение (глубина от поверхности и удаленность)
	

	
	Удаленная установка в некатегорированном помещении с пультом и индикацией на оборудовании
	

	12.2.
	Сенсорная панель (тач-панель):
	

	
	с ручным управлением
	

	
	с программным управлением
	

	12.3.
	Панель с кнопочным управлением
	

	12.4.
	Установка индикатора состояния ( светофор )
	

	12.5.
	Особые требования
	

	13. Исполнение по взрывозащите

	13.1.
	Категорийность помещения
	

	13.2.
	Невзрывозащищенное
	

	13.3.
	Взрывозащищенное, 

Имеется ли возможность вынести пульт в некатегорированное помещение.
	

	14. Сопроводительная документация

	14.1.
	Сертификат соответствия 
	

	14.2.
	Комплект технической документации, включая инструкцию по безопасной эксплуатации и техническом обслуживании, каталог комплектующих.
	

	14.3.
	Комплект технической документации для аттестации оборудования (протоколы)
	


Наименование предприятия-потребителя _____________________________________________________
_________________________________________________________________________________________
Почтовый адрес, электронная почта, телефон организации, составившей опросной лист,  _________________________________________________________________________________________
Подпись руководителя организации, составившей опросной лист _________________________________
